Hardening / Tempering
Making steel hard and wear resistant

Sertlesme islemi Nedir?

Metalik malzemeler uretim asamasinda daha kolay
islenebilmest icin sertligi diisiik olan halleri tercth
edilir. Daha sonra endiistride onu kullanima uygun
hale getirmek yani pargalara belirli mekanik 6zellikler
kazandurmak igin yapilan isleme sertlestirme islemt
denilir.

Temperleme islemi ise sertlestirme islemine kuyasla
daha dustk sicaklikta (200°C ila 650°C) gergeklesen,
sertlestirme islemt sirasinda olusan gerilim ve kurllgan
yaptyt ortadan kaldwrarak parcalarin 6zelliklerint
tyilestirmek amactyla uygulanan bir sl islemdir.

Sertlesme islemi nasu gerceklesir?

Firmamuizda yaptlan sertlestirme isleminden kastt
Sertlestirme + menevisleme islemlerinin bilesiminden
olusan notr sertlestirme olarak da adlandurilan islem
tlrddur. Proses sonucunda Istl islemi gerceklesen
Urlindin ylzey kimyasal bilesiminde ve sertliginde
cekirdege oranla ¢ok fazla miktarda bir degisiklik
olmayacaktir. Notr sertlestirme endustride en ¢ok
tercth edilen sl islem yontemidir
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Proses lic ana temel asamadan olusur. daldwrlarak martenzitik ve beynitik yapuyt
olusturmaktir. Su verme ortamu cesitlilik
gosterebilir.( Su,Yag,Polimer Ergimis tuz, Azot
ve Argon). Firmamizda su verme ortamt
olarak Ozel wsil islem yagt kullanumaktadr.
Yaptnin ostenit halinden Ms — Mf sicaklik
araliklarint yeteri kadar hizlt gegmesi yani
sogumantn yeteri kadar hizlt olmast
gerekmektedir.

1. ilk olarak Celik bilesen mikro yapt 6stenitik
bir yaptya dénustirilir. Ostenitik yapt celig
sertlestirmeye uygun hale getirmek olarak da
tarif edilebilir. Malzemeyi 6stenitik hale
getirmek i¢in sicakligt 800-1200°C araligina
getirilmelidir. Burada belirlenen st malzeme
Ozelliklerine gore degiskenlik gdstermektedir.

2. Buasama malzemenin 6stenit sicakliginda
belirli bir stire tutarak malzemenin tamamen
istnmastnt saglayip Sstenit yapuyt basartlt
homojen bir sekilde olusturmaktuwr. Burada
gegen stire malzemenin ozelliklerine gore
degiskenlik gosterebilmektedir. Malzemeyti
Ostenitik hale getirme esnasinda atmosferi
kontrol altinda tutarak oksidasyonu &nlemek tempering

200——
ve ylizeyde dekarburizasyon olusumunu wl
onlemek 6nemlidir. ;

3. Buasama ostenit haline ulasan yapinin
dogrudan sicakligt sabit soguk bir ortama

hardening

6004 cooling

Notr Sertlestirme isleminin 6zelikleri nelerdir ?

* Isul islemsiz malzemeye gore daha yiiksek mukavemet elde edilir

« Isul islemsiz malzemeye gore daha yiksek asinma direncti elde edilir.
* Isul islemsiz malzemeye gore daha Yiksek sertlik elde edilir.

« Gelistirilmis stineklik elde edilir.
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Sumek Kinlma (Tokluk ylksek,
Burulma gekme kirillmadan dnce fekil degisimi var

High wear resistance Increased mechanical High stability Improved fatique
properties strength

High hardness Improved ductility Increased impact Increased bending
resistance fatigue strength



